
LUVOCOM®3Fは、ドイツLehmann & Voss社により製造されているFDMやFFF
等の押出・積層方式3Dプリントのフィラメント・およびペレット材料です。
Lehmann & Voss社は30年以上前から3Dプリント用樹脂材料の開発を手掛けて
おり、3Dプリントでの実績が豊富なメーカーです。

LUVOCOM®3Fの特徴は、積層時の層間の密着性が高いので造形品の強度が非常
に高く発現できることです。
特に炭素繊維強化グレードにおいては、従来の射出成形品にかなり近い高強度の
材料が開発されており、産業部材・構造部品への採用が進んでおります。

LUVOCOM®3Fは、自社の開発ラボでの造形試験が入念に行われており、主要各
社の3Dプリンタへの適合性を確認しています。
（クローズ型のプリンタには使用できません。詳しくはお問い合わせください。）

LUVOCOM®3Fの主要グレードは自社ブランドでのフィラメント販売をしております。
その他のグレードについてはペレット販売をしていますが、提携メーカーのフィラメン
トをご紹介することも可能です。
フィラメントではなくペレットからのダイレクト造形方式に対応した材料もございます。

対応する3Dプリンタをお持ちでない場合は、造形サービスを承ることも可能ですので
お気軽にご相談ください。

グレード ベース樹脂 特徴 色 純正フィラメント
LUVOCOM® 3F PEEK 9581 NT PEEK 変性ニート樹脂 ナチュラルベージュ -

LUVOCOM® 3F PEEK CF 9676 BK PEEK 15%炭素繊維 黒 -
LUVOCOM® 3F PEEK GF 9761 BK PEEK 15%ガラス繊維 黒 -
LUVOCOM® 3F PPS CF 9938 BK PPS 15%炭素繊維 黒 -
LUVOCOM 3F PAHT® 9825 NT 高耐熱PA 変性ニート樹脂 ナチュラルホワイト ◯
LUVOCOM 3F PAHT® 9936 BK 高耐熱PA 変性ニート樹脂 黒 ◯

LUVOCOM 3F PAHT® CF 9891 BK 高耐熱PA 15%炭素繊維 黒 ◯
LUVOCOM 3F PAHT® CF 9743 BK 高耐熱PA 25%炭素繊維 黒 -
LUVOCOM 3F PAHT® GK 9874 NT 高耐熱PA 10%球状ガラス ナチュラルホワイト -

LUVOCOM 3F PAHT® 9826 BK 高耐熱PA 摺動グレード 黒 -
LUVOCOM® 3F PET CF 9780 BK PET 15%炭素繊維 黒 ◯

LUVOCOM® 3F TPU CNT 9902 BK TPU CNT 黒 -
LUVOCOM® 3F PP CF 9928 BK PP 20%炭素繊維 黒 -

LUVOCOM® 3F PP 9929 NT PP 変性ニート樹脂 ナチュラルホワイト -

射出成形と3Dプリントでの強度比較 3Dプリント品内部の空隙率比較

LUVOCOM®3Fの炭素繊維強化グレードは、3Dプリント品で
ありながら、射出成形品に近い強度が発現できています。

LUVOCOM®3Fのグレード一覧

LUVOCOM®3Fの造形品は、層間の密着性が高く、内部空隙率
が非常に低くなっています。
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LUVOCOM®3Fの一ಹਙ

グレード LUVOCOM
PAHT 9825 NT 

LUVOCOM
3F PAHT 9936 BK

LUVOCOM
PAHT CF 9891 BK 

LUVOCOM
PET CF 9780 BK

૪方
高耐熱এリ॔ド

非強化
ナチュラル色

高耐熱এリ॔ド
ॿラルフィラーଦ合

黒色

高耐熱এリ॔ド
炭素繊維強化

黒色

PET
炭素繊維強化

黒色

৶特性 ੯ 試験方১ サンプル ਜ਼

ૻ ISO1183-3 g/cm3 1.2 1.25 1.24 1.4

ล率 ��٦���K ISO62 MPTS ISO3167 A % <0.3 <0.3 <0.3 <0.3

MFR ���٦�����NJ ISO1133 pellet g/10min 3.6 5.5 3.4 -

MVR ���٦�����NJ ISO1133 pellet cm3/10min 3.47 5 3 -

成形ઽೠ率 DIN16742 MPTS ISO3167 A % 0.3-0.5 0.3-0.5 0.3-0.5 -

ਃ特性

ਬ強度 dry, 
@50 mm/min ISO527 MPTS ISO3167 A MPa 85 78 130 80

ਬಇび dry, 
@50 mm/min ISO527 MPTS ISO3167 A % 3.6 4.4 2 2.5

ഩ性率 dry, 
@50 mm/min ISO527 MPTS ISO3167 A GPa 3.4 3.4 11.5 9

३কルআー้ொ強度 ঀッチなし、dry ISO179 1eU 80x10x4mm N-�P2 NB 90 35 40

熱特性

熱変形ആ度 HDT A ISO75 molded sample ٦ 90 90 90 -

৴ਢ使用ആ度 20,000h IEC 60216 MPTS ISO3167 A ٦ 120 120 120 -

ਈ高使用ആ度 during lifetime 
max 200h MPTS ISO3167 A ٦ 160 160 160 125

熱กબਯ ISO 11359 10x8x4mm 10-5/K 0.5 - - -

熱率 KRW�GLVN ISO 22007 II 60x60x3mm W/mK 0.3 - - -

ਗ਼気特性

ബಿ（ఝ状ਗ਼ா） R25 DIN IEC 60167 MPTS ISO3167 A ̚ >1012 >1012 ۹102 -

એಿக ROB DIN IEC 60093 Ronde 60x4mm ̚ >1012 >1012 <102 -

その他

特徴
PA66よりも低ล
९リが出にくい

積層方でも高い強度

সരਫ਼ੴ対応
PA66よりも低ล
९リが出にくい

積層方でも高い強度

非常に高強度
PA66よりも低ล
९リが出にくい

積層方でも高い強度

高強度
造形しやすい
९リが出にくい

積層方でも高い強度

自ૡのサドルமਢ部品

॥ーーメーカーのレংー部品

ঐニホールドংルブ

インペラー ボート（ダイレクトプリント）
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