
LUVOSINT®は、ドイツLehmann & Voss社により製造されている
3Dプリント用樹脂材料です。
Powder Bed Fusion(PBF, ໨ଜ෫ྃ੆੥合)あるいはSelective Laser 
Sintering(SLS)方式に使われるঃक़ダー状材料です。

Lehmann & Voss社は30年以上前から3Dプリント用樹脂材料の開発
を手掛けており、3Dプリント業ੀをリードしている1社です。

LUVOSINT® TPUは、熱可Ꮌ性এリक़レタンの໨ଜ材料です。
熱可Ꮌ性এリक़レタンのী৕構造は、従来のএリक़レタンの構造と
๚ていますが、3ઃ੪ཱଶ構造がઉ଍৓であることが特徴です。এ
リঐーำがਗれることも可能です。

LUVOSINT® TPUの৻਀৓なグレードَLUVOSINT® TPU X92A-2 
WTُは、高いഩৡ性と耐༂ራ性が特徴の材料です。
その特徴をেかして、ၫの঑ッド९ールやロボット部品に使用され
ています。
ഩৡ性は༄るものの高い強度とྌ性をંすグレードとしては
َLUVOSINT® TPU X97A-1 WTُがあります。মグレードは、
এリ॔঑ドに近いਃ༊特性をંし、かつ耐༂ራ性にરれた材料です。

PBF/SLS方式では、র空やત৕形状をઍಔに੿ることができるので、従来の成形方১よりもॹ२インの自૓度が高く
なります。
しかしながら、これまでPBF/SLS用に使इる樹脂材料はரథが଒られていました。
Levhoss社では、TPUやPP等これまでPBF/SLS用ではあまりৄられなかった樹脂をன開しています。

LUVOSINT®は、自社の開発ラボでの造形試験が入念に行われており、主要各社の3Dプリンタへの適合性を確認して
います。（クローズ型のプリンタには使用できません。詳しくはお問い合わせください。 ）

対応する3Dプリンタをお持ちでない場合は、造形サービスを承ることも可能ですのでお気軽にご相談ください。

LUVOSINT® TPUグレード

LUVOSINT® PPグレード
LUVOSINT® PP३リーズはএリプロআレンの໨ଜ材料です。
এリプロআレンはとてもମ近な樹脂であり、あらॅる産業で使わ
れています。

「LUVOSINT® PP 9703 L WT」は、ランダ঒॥এリঐーのPPを
ベースにしているので、ໂくてタフなPP材料です。
そのરれた้ொ強度と耐ఇ品性、低ล਷性をણかして、自動੤や
ロボット、୫品ী৙等で使われています。



মৱ料に੶ൗされているੲਾはਦ౅できるॹータに੦तく৻਀৓な性ସの紹介であり、ਊ社఺びメーカーがઃのহඨについて৳઒するものではありません。
（1）ম製品から੭られるਈી製品の性能
（2）ম製品およびそのੲਾ・௓တহඨにঢ়৴するથ஍性や਍৸性
メーカー、ਊ社およびその৻৶૲は、ম製品を使用したことによる੥ટ・௤ଷにঢ়するいかなるிભも଀いません。
ম製品およびそのੲਾ・௓တহඨの使用・ણ用につきましては、お௢஘のிભによりેীな試験を実઱していただき、使用可౯をৠ৒いただきますよअおൢいいたします。
ਈી製品における、ম製品の਍৸性や適正については、お௢஘ご自ମで૑要な௬੼・ীෲを行っていただき、ごਖ਼૵くださいますよअおൢいいたします。
মৱ料に੶ൗされている以ਗのૼ୒ੲਾ、ઠ୍での௓တহඨなनにつきましても、メーカー、ਊ社およびその৻৶૲は、৊஘にいかなるிભも଀いません。

ઙ式ভ社क़ग़ストワン
https://west-1.co.jp

Email: info@west-1.co.jp
TEL: 03-5786-1801

グレード LUVOSINT
PP 9703 L WT

૪方
এリプロআレン
॥এリঐー
ஜ色

੟৶特性 ૖੯ 試験方১ サンプル ౐ਜ਼

ૻ੎ ISO1183-3 g/cm3 0.91

ล਷率 ��٦���K ISO62 MPTS 
ISO3167 A % < 0.2

ਃ༊特性

ਬ୑強度 dry, 
@50 mm/min ISO527 MPTS 

ISO3167 A MPa 23

ਬ୑ಇび（ਈপ） dry, 
@50 mm/min ISO527 MPTS 

ISO3167 A % 11.7

ਬ୑ಇび（୊૵） dry, 
@50 mm/min ISO527 MPTS 

ISO3167 A % 269

ഩ性બਯ dry, 
@1 mm/min ISO527 MPTS 

ISO3167 A GPa 0.8

३কルআー
้ொ強度 ঀッチなし、dry ISO179 1eU ��[��[�PP kJ/m2 ���

熱特性

੆ਡ DSC ISO 11357 molded 
sample ٦ ���

ビカットໞ化ਡ VST A DIN ISO 306 MPTS ISO 
3167 A ٦ 118

その他

D10 Laser diff. powder ̭m 25

D50 Laser diff. powder ̭m 65

D90 Laser diff. powder ̭m 115

グレード LUVOSINT
TPU X92A-2 WT 

૪方
熱可Ꮌ性

এリक़レタン
ஜ色

੟৶特性 ૖੯ 試験方১ サンプル ౐ਜ਼

ૻ੎ ISO1183-3 g/cm3 1.2

ล਷率 ��٦���K ISO62 MPTS 
ISO3167 A % < 0.5

MVR ���٦�����
kg ISO1133 pellet cm3/10mi

n 18

ઽೠ率 test prints % 3

ਃ༊特性

३ঙ॔ໂ度 ISO 868 Molded 
sample 92

ਬ୑強度（એ内方਱） ',1������ Sintered S1-
bar MPa 20

ਬ୑強度（એਗ方਱） ',1������ Sintered S1-
bar MPa 16

ਬ୑ಇび（એ内方਱） ',1������ Sintered S1-
bar % 520

ਬ୑ಇび（એਗ方਱） ',1������ Sintered S1-
bar % 500

ශऑഩ性率
DMA��٦؟

1Hz/ 
�٦�PLQ

ISO 6721-1 Sintered S1-
bar MPa 27

ශऑഩ性率
DMA��٦؟

1Hz/ 
�٦�PLQ

ISO 6721-1 Sintered S1-
bar MPa 72

ಓೠ強度（એ内方਱） L62���� Type A MPa 33

ಓೠ強度（એਗ方਱） L62���� Type A MPa ��

ಓೠഩ性率（એ内方਱） L62���� Type B MPa 15

ಓೠഩ性率（એਗ方਱） L62���� Type B MPa 20

এ॔९ンૻ（Hencky） 0.2mm/s ����

熱特性

ガラスૡ୎ਡ DSC ISO 11357 molded 
sample ٦ -13.6

੆ਡ DSC ISO 11357 molded 
sample ٦ 160

ビカットໞ化ਡ VST A DIN ISO 306 MPTS ISO 
3167 A ٦ 90

その他

D10 Laser diff. powder ̭m 25

D50 Laser diff. powder ̭m 50

D90 Laser diff. powder ̭m 105

Powder かさ密度 powder g/cm3 �����

Part bed powder 
density powder g/cm3 0.6

LUVOSINT®の一ಹ੟ਙ
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